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Belag fur Streckwerkswalzen 

Die Erfindung betrlfft eine Walzenstreckvorrichtung fQr Spinnereimaschinen, bei 
5 welcher der Belag fQr die Druckroller aus einer auSeren und einer inneren 
Schicht besteht und die AuRenschicht dQnnwandiger als die Innenschicht ist, 
sowie ein Riemchen oder HGIse zur Verwendung als Belag fQr Druckroller von 
derartigen Streckvorrichtungen fQr Spinnereimaschinen, wobei die dQnnwandi- 
gere AuBenschicht die dickere Innenschicht lose umgibt, so daft sich die Au- 
10 Benschicht relativ zur Innenschicht bewegen kann. 

Beim Verzug von Faserbandern in Streckwerken spielt fQr die Obertragung der 
Verzugskrafte auf den Faserverband die Klemmwirkung der Walzenpaare eine 
entscheidende Rolle. Die Streckwerkswalzenpaare bestehen deshalb aus einem 

15 geriffelten Stahlzylinder, dem sog. Unterzylinder, und einem Druckroller, die sog. 
Oberwalze, der auf den Stahlzylinder durch Belastung gedrQckt wird. Dieser 
Druckroller besitzt in der Regel einen elastischen Belag, so daB keine Klemmli- 
nie entsteht, sondern durch die Verformung des elastischen Belages eine 
Klemmflache, die eine wesentlich bessere Faserruckhaltung bewirkt. Es wird 

20 eine gute Klemmwirkung auf den Faserverband ausgeQbt, ohne die Fasern zu 
beschadigen. ErfahrungsgemaB ergeben deshalb weiche Walzenbelage besse- 
re Verzugsergebnisse, da die Klemmflache urn so grSBer ist, je weicher der Be- 
lag ist. Die weichen Walzenbelage haben jedoch den Nachteil, daB sie sich sehr 
schnell abnutzen und vor allem im Bereich des Faserdurchlaufes Rillen entste- 

25 hen. Dieses sogenannte "Einlaufen" wird durch Oberschleifen der gesamten 
Belagoberflache beseitigt. Dadurch verandert sich die Geometrie der Streck- 
werkswalze und damit auch die Eigenschaften des Belages, was sich wiederum 
nachteilig auf die Verzugsverhaltnisse und damit auf die Garnwerte auswirkt. 
Das Nachschleifen der WalzenbezQge ist zudem eine recht aufwendige MaB- 

30 nahme. 
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Es ist deshalb bereits versucht worden, durch einen mehrschichtigen Walzen- 
belag diesem Nachteil Abhilfe zu verschaffen. Durch die DE 1 815 739 U ist ein 
Druckroller bekannt, dessen elastischer Mantel in mindestens zwei Schichten 
5 unterteilt ist, wobei die auSere Schicht als elastische Hiille aus einem dunnen 
Schlauch gebiidet wird, der uber den elastischen Mantel des Druckzylinders 
aufgezogen werden kann. Die Ausbildung der auBeren Schicht als Schlauch 
erlaubt ein leichtes Oberziehen des elastischen Mantels und auch ein leichtes 
Abstreifen von diesem, wenn diese au&ere Umfangsflache verschlissen ist. Das 
10 Festliegen des elastischen Schlauches wird durch die naturliche Reibung zwi- 
schen Gummi und Gummi gewahrleistet. Diese bekannte Ausfuhrung hat zwar 
ein leichtes Auswechseln der elastischen auSeren Schicht ermdglicht, konnte 
jedoch das Problem des schnellen Verschleilies und des Einlaufens nicht losen. 

15 Durch die DE 1 685 634 A1 ist ein Belag fur Streckwerkswalzen von Spinnerei- 
maschinen bekannt, der aus zwei aufeinanderliegenden zylindrischen Schichten 
zusammengesetzt ist, wobei die AuRenschicht harter und dQnnwandiger ist als 
die Innenschicht. Die beiden Schichten sind miteinander verklebt. Dadurch kon- 
nen sehr unterschiedliche Werkstoffe miteinander kombiniert werden, um Wik- 

20 kelbildung und elektrostatische Aufladung zu vermeiden. Es hat sich jedoch ge- 
zeigt, daB das Problem der guten Verzugsfahigkeit und des VerschleiBes nicht 
befriedigend gel6st werden konnte. Durch das Verkleben ist das Wechseln der 
AuUenschicht zudem aufwendig. 

25 Aufgabe der Erfindung ist es, diese Nachteile zu beseitigen und einen Walzen- 
belag zu finden, der eine hohe VerschleiSfestigkeit und Dauerelastizitat in der 
Laufschicht aufweist und damit optimale Verzugsbedingungen uber einen Ian- 
gen Zeitraum gewahrleistet. 
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Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruch 1 gelost. 

Es hat sich uberraschenderweise gezeigt, daB bei einem mehrschichtigen Belag 
mit einer dtinnen AuBenschicht und einer dickeren Innenschicht es darauf an- 
5 kommt, daB eine Relativbewegung zwischen den beiden Schichten stattfinden 
kann. Die Walkbewegung des weichen Belages und die dabei erzeugten Span- 
nungskrafte werden dann nur auf die Innenseite der auBeren dQnnwandigen 
Schicht ubertragen, nicht aber auf die Fasern und den Riffelzylinder. Es findet 
praktisch kaum noch VerschleiB, insbesondere keine Rillenbildung (Emlaufen) 
10 statt, so daB die AuBenschicht eine mehr als dreifache Lebensdauer hat. 

ZweckmaSiger Weise wird die AuBenschicht auf ihrer AuBenseite als Faser- 
kontaktschicht den Erfordernissen einer guten Faserklemmung und auf ihrer 
Innenseite als Laufschicht einem mOglichst glatten, reibungsarmen Lauf des 

15 Druckrollers angepaBt. Dies wird beispielsweise in einfacher Weise durch die 
Wahl entsprechender Materialzusammensetzungen fQr die Faserkontaktschicht 
und die Laufschicht der AuSenschicht erreicht. Diese AuBenschicht kann sowohl 
als HQIse urn den inneren Druckrollerbelag als auch als endloses Riemchen 
ausgefuhrt sein. Sie muB lediglich so flexibel sein, daS sie sich der Verformung 

20 der weichen inneren Schicht anpaBt. Es hat sich als besonders vorteilhaft er- 
wiesen, die AuSenschicht in Laufrichtung des Faserverbandes, also quer zur 
VValzenachse moglichst unelastisch, d.h. dehnungsarm auszubilden. Die Ver- 
schleiB erzeugenden und sich negativ auf . den Verzug auswirkenden Span- 
nungskrSfte in der Klemmflache sind dadurch beseitigt, wahrend in Achsrichtung 

25 die AuBenschicht sich den Unebenheiten des Faserverbandes anpassen kann, 
Es wird auf diese Weise eine ausgezeichnete Klemmung erreicht. Durch eine 
Fadeneinlage wird die gewQnschte Reduzierung der Dehnung der AuBenschicht 
quer zur Druckwalzenachse besonders gut erreicht ohne Einschrankung der 
Dehnbarkeit in Richtung der Walzenachse. Durch eine mfiglichst glatte OberflS- 
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che der Laufschicht der AuBenschicht werden die Relativbewegung zwischen 
AuBenschicht und Innenschicht begtmstigt und infolgedessen der Abbau der 
SpannungskrSfte noch besser gefordert. 

5 Fur eine hohe Liefergeschwindigkeit ist es zweckmSBig, eine als Riemchen 
ausgebildete AuBenschicht zu verwenden und dieses Riemchen durch eine 
Umlenkschiene zu fQhren. ZusStzlich kann diese Umlenkschiene noch Seiten- 
borde zur sicheren Fuhrung auf weisen. Bei hohen Liefergeschwindigkeiten hat 
es sich auch als besonders vorteilhaft fQr einen storungsfreien Lauf erwiesen, 

10 wenn das Riemchen unter einem Winkel a > 30° zur Ebene des Faserverban- 
des vom Druckroller ablSuft. Das Riemchen besteht zweckmaBig aus mehreren 
Schichten, wobei die Innenseite als glatte Laufschicht, die AuBenseite als Fa- 
serkontaktschicht ausgebildet ist. Zwischen den Schichten ist eine Fadeneinlage 
vorgesehen, die die Dehnung in Laufrichtung des Riemchens verhindert, ohne 

15 eine gewOnschte Querdehnung zu beeintrSchtigen. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden anhand der Figuren erlautert. Es 
zeigen: 

Figur 1 den erfindungsgemaSen Aufbau des zweischichtigen 



Walzenbezuges im Langsschnitt, 



20 



Figur 2 



einen Querschnitt durch die Vorrichtung gemaB Figur 1. 



Figur 3 



die AusfQhrung der AuBenschicht als Riemchen. 



25 Figuren 
4 und 5 



schematisch den Aufbau der AuBenschicht mit einer Einlage zur 
Versteifung in Richtung querzur Achse des Zylinders. 
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Figur6 die FOhrung des Riemchens mittels einer Umlenkschiene im 
Schnitt. 

Figur 7 eine Draufsicht zu Figur 6. 

5 

In den Figuren 1 und 2 ist Qber dem Streckwerkszylinder 5 ein Druckroller 3 an- 
geordnet, der einen Belag 2 aufweist, der in Oblicher Weise mit dem Druckroller 
3 fest verbunden ist. Der Streckwerkszylinder 5 und der Druckroller 3 bilden das 
Ausgangswalzenpaar eines Streckwerkes, das entsprechend der Lieferung m'rt 

10 hoher Drehzahl lauft. Ober diesen Belag 2 des Druckrollers 3 als Innenschicht 
ist ein weiterer Belag 1 als AuSenschicht vorgesehen. Diese Auftenschicht be- 
steht bei der hier gezeigten Ausfuhrung aus einer dQnnwandigen Hulse 1 aus 
flexiblem Material, das in Laufrichtung der Hulse 1 sich nahezu dehnungslos 
verhalt gegenQber dem Material der Innenschicht 2. Diese Hulse 1 ist locker 

15 Qber die Innenschicht 2 des Druckrollers 3 gestulpt, so daS sich ein Zwischen- 
raum 6 in dem nicht belasteten Bereich zwischen Innen- und AuBenschicht bil- 
den kann. Wesentlich ist, daB sich die HQIse 1 relativ zur Innenschicht 2 des 
Druckrollers 3 bewegen kann. Die Innenschicht 2 ist dagegen wie Qblich fest auf 
den Druckroller 3 aufgezogen. Unter der Belastung des Druckrollers 3 wird die 

20 weiche Innenschicht 2 auf den Streckwerkszylinder 5 gedruckt und verformt, so 
dalS keine linienformige BerQhrung mit dem Streckwerkszylinder 5 stattfindet, 
sondern eine Flachenauflage erfolgt. Da die AuSenschicht 1 diinn und flexibel 
ist, paBt sie sich der Verformung der Innenschicht 2 an, ohne selbst wesentlich 
zusammengedruckt zu werden, Bei der AuBenschicht 1 wird daher im Gegen- 

25 satz zur Innenschicht keine nennenswerte Walkarbeit geleistet. Die durch die 
Verformung der Innenschicht 2 erzeugte Klemmflache wird durch die Aufcen- 
schicht 1 weitergegeben, so dall der fur den Verzug vorgesehene Faserverband 
F mittels dieser Klemmflache beim Durchlaufen des Walzenpaares 3 und 5 ge- 
klemmt wird. 



WO 2004/057072 



6 



PCT/EP2003/014369 



Bei den Qblichen DruckwalzenbezUgen wird durch den weichen elastischen Be- 
lag eine Klemmflache gebildet, die eine gute Klemmwirkung erzeugt. Durch die 
Walkarbeit des Belages entstehen jedoch Spannungskrafte im Bereich der 
5 Klemmflache, die sich auf den Faserverband beim Verzug negativ auswirken 
und auch den bekannten hohen VerschleiB des Belages verursachen. Die An- 
ordnung einer SuBeren Schicht 1, die flexibel sich der Verformung des weichen 
und elastischen Belages 2 des Druckrollers 3 anpaSt, jedoch durch ihre geringe- 
re Starke und Verformbarkeit keine oder nur eine ganz geringe Walkarbeit er- 

10 zeugt, hat uberraschend zu dem Ergebnis gefuhrt, daS diese AuBenschicht 1 
eine ganz erheblich groBere Standfestigkeit aufweist und auch die weiche In- 
nenschicht 2 keine der Qblichen VerschleiB- und Einlauferscheinungen zeigt Bei 
umfangreichen Versuchen hat sich gezeigt, daB die AuBenschicht 1 selbst nach 
dreifacher Laufzeit noch immer ohne jede Probleme lief und nicht ausgewech- 

15 selt werden muSte. Die Verzugswerte konnten durch den Einsatz der AuSen- 
schicht 1 auch gegenuber neuen herkdmmlichen Bezugen sogar verbessert 
werden. Es ist anzunehmen, daft dieses Qberraschende Ergebnis darauf zu- 
rQckzufuhren ist, dali die durch die Walkarbeit der weichen und elastischen In- 
nenschicht 2 des Druckrollers 3 bedingten Spannungskrafte sich nicht auf den 

20 geklemmten Faserverband auswirken k6nnen. Diese Spannungskrafte werden 
durch die mogliche Relativbewegung zwischen der weichen Innenschicht 2 und 
der glatten Laufschicht 102 der AuBenschicht 1 abgebaut. Zwischen den Fasern 
und dem Streckwerkszylinder 5 sowie der AuBenschicht 1 findet keine Relativ- 
bewegung statt, so daB die Klemmung im Haftreibungsbereich stattfindet. Ein 

25 VerschleiS durch Gleiten kann somit nicht eintreten. 



Bei dem AusfQhrungsbeispiel gemaS den Figuren 1 und 2 ist die AuBenschicht 
als zyiindrische HQIse 1 ausgefOhrt. Sie kann aber auch als langeres Endlos- 
riemcheh ausgefOhrt werden. Sowohl diese zyiindrische Hulse 1, als auch ein 
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Riemchen 10 oder 100, kann im Falle des VerschleiSes bzw. einer Rillenbildung 
im Bereich des Faserverbandes F problemlos ausgewechselt werden. In Figur 3 
ist ein Endlosriemchen 10 gezeigt, das den Druckroller 3 mit seiner weichen, 
elastischen Innenschicht 2 umgibt und durch eine Umlenkschiene 4 gefOhrt wird. 
5 Die Ausbildung als langeres Endlosriemchen 10 oder 100 und dessen FOhrung 
mittels der Umlenkschiene 4 hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn 
hohe Liefergeschwindigkeiten gefahren werden. 

Es ist zu berQcksichtigen, dafl bedingt durch den jeweiligen Verzug die das Lie- 
10 ferwalzenpaar bildenden Streckwerkswalzen 3 und 5 etwa 20 bis 30 mal 
schneller laufen als die vor dem Hauptverzugsfeld angeordneten Walzenpaare, 
die Qblicherweise mit FaserfOhrungsriemchen umgeben sind. Diese bekannten 
FaserfOhrungsriemchen haben sich als ungeeignet fur die Verwendung als Au- 
Renschicht 1 am Ausgangswalzenpaar 3 und 5 erwiesen. Diese Riemchen sind 
15 in ihren Eigenschaften ungenugend. So hat sich beispielsweise gezeigt, daS es 
darauf ankommt, dali die AuSenschicht 1 bzw. das Riemchen 10 oder 100 in 
der Laufrichtung des Faserverbandes F, d. h. quer zur Walzenachse 31 mog- 
lichst unelastisch ist, so da& es sich nicht dehnen kann. 

20 Selbstverstandlich ISRt sich im physikalischen Sinne nicht jegliche Dehnung 
ausschalten, jedoch sollte diese so gering wie moglich sein. Dies wird durch ei- 
ne Fadeneinlage 103 in einfacher Weise erreicht. Ferner begQnstigen die be- 
kannten Riemchen das Gleiten der Fasern beim Verstrecken, was beim Aus- 
gangswalzenpaar unerwOnscht ist. 

25 

Figur 4 zeigt den Aufbau einer AuRenschicht 1,10 oder 100 im Querschnitt, die 
speziell auf diese gewQnschten Eigenschaften ausgerichtet ist. Die als Hulse 1 
oder veriangertes Endlosriemchen 10 bzw. 100 ausgebildete AuBenschicht setzt 
sich zweckmaBig aus mehreren Schichten zusammen: aus einer Faserkontakt- 
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schicht 101 und einer Laufschicht 102. Zwischen beiden Schichten 101 und 102 
ist zur Beseitigung der Dehnung in Langsrichtung eine Fadeneinlage 103 ange- 
ordnet, die sowohl mit der Faserkontaktschicht 101, als auch mit der Laufschicht 
102 fest verbunden ist. Die Faserkontaktschicht 101 ist in ihrer Oberflache sowie 
5 in ihrem Material auf den Kontakt mit dem Faserverband F fOr die Aufnahme der 
beim Verzug notwendigen ROckhaltekrafte ausgelegt. Dies wird beispielsweise 
durch Verwendung eines Materials erreicht, wie es fur Druckrollerbezuge ver- 
wendet wird. Die Laufschicht 102 ist dagegen mit einer glatten, das Gleiten be- 
gunstigenden Oberflache versehen, urn der Innenschicht 2 eine Relativbewe- 
10 gung gegenuber der AuRenschicht 100, 10 oder 1 zu ermdglichen. FOr die Lauf- 
schicht 102 wird vorzugsweise ein das Gleiten begOnstigendes Material einge- 
setzt, wie es beispielsweise fur die bekannten Riemchen zur Faserfuhrung im 
Hauptverzugsfeld verwendet wird. 

15 Die Fadeneinlage 103 nimmt dem Riemchen 100 in Laufrichtung die Elastizitat, 
so daS eine Dehnung praktisch nicht mfiglich ist. Quer zur Laufrichtung, das 
heifct in Richtung der Druckrollerachse 31 bleibt jedoch die Dehnbarkeit erhal- 
ten. Das Riemchen kann sich den Unebenheiten des verzogenen Faserverban- 
des F anpassen, so daS stets eine gute Klemmung gewahrleistet ist. Trotz die- 

20 ser Mehrschichtigkeit der AuRenschicht darf diese natOrlich nicht zu dick sein, 
urn ihr eine gute Flexibility zur Anpassung an die Verformung der Innenschicht 
2 und den Faserverband F zu geben. Eine Gesamtstarke von 0,8 bis 1,0 mm hat 
sich dabei sowohl hinsichtlich der Standfestigkeit als auch der Verzugsergebnis- 
se sehr gut bewahrt: Es konnte selbst nach mehrjahriger Laufeeit keine Rillen- 

25 bildung (Einlauf) festgestellt werden. 

Die gewunschten Eigenschaften der Laufschicht 102 und der Faserkontakt- 
schicht 101 kann auch durch entsprechende physikalische Gestaltung der 
Oberflachen erreicht werden. Vorzugsweise bestehen die Laufschicht 102 und 
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die Faserkontaktschicht 101 jedoch aus unterschiedlichen Materialien, die die 
gewQnschten Gleiteigenschaften bzw. den notwendigen "Gripp" aufweisen. 
Messungen nach DIN 53375 haben gezeigt, daS zum Beispiel das oben be- 
schriebene Material f(ir die Faserkontaktschicht 101 einen Reibkraftwert auf- 
5 weist, der mindestens doppelt so hoch ist, wie der Reibkraftwert des Materials 
der Laufschicht 102, wenn diese aus einem Material besteht, wie es fur Riem- 
chen zur Faserfuhrung im Hauptverzugsfeld eingesetzt wird. Die Laufschicht 
102 hat damit gute Gleiteigenschaften, wahrend die Faserkontaktschicht 101 
eine hervorragende Klemmung der Fasern bewirkt. 

10 

Die Herstellung eines solchen Endlosriemchens gema.B den Figuren 4 und 5 
erfolgt beispielsweise so, dad auf einem rohrfohrmigen Korper mit dem Umfang 
entsprechend der Lange des Riemchens zunachst die Laufschicht 102 aufge- 
bracht wird, auf die ein Faden gewickelt wird, der die Fadeneinlage 103 bildet. 
15 Anschlieftend wird diese Fadeneinlage 103 mit der Faserkontaktschicht 101 
Oberdeckt. 

Bei der Ausfuhrung gemSB den Figuren 6 und 7 ist ein Riemchen 100 durch ei- 
ne Umlenkschiene 4 gefuhrt. Urn einen leichten Lauf des Riemchens 100 zu 
gewahrleisten ist die Umlenkschiene 4 nicht nur gerundet, sondem zusatzlich 

20 mit einer reibungsarmen Beschichtung versehen. An diese Umlenkschiene 4 
schlieSt sich ein Kafig 42 an mit Fuhrungsborden 41. Durch diesen Kafig 42 und 
seine FQhrungsborde 41 ist der Raum zwischen der Umlenkschiene 4 und der 
Streckwerkswalze 3 gekapselt, so daS Flugansammlungen in diesem Raum 
vermieden werden. Das Riemchen 100 lauft von der Streckwerkswalze 3 in ei- 

25 nem Winkel a gegentiber der Ebene des Faserverbandes F ab. Dadurch wer- 
den Turbulenzen und Flugbildung im Austrittsbereich des Faserverbandes F 
vermieden. Der Kafig 42 wird an der Halteschiene 44 fiber Druckfedern 43 ab- 
gestutzt, so daS die Umlenkschiene 4 eine Spannung auf das Riemchen 100 
ausubt. Die Seitenborde 41 dienen zur se'rtlichen FOhrung des Riemchens 100. 
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Auch bei dieser AusfQhrung ist ein leichtes und schnelles Austauschen des 
Riemchens 100 moglich. Durch ZurQckdrQcken der Umlenkschiene 4 wird das 
Riemchen 100 entlastet und kann auch leicht uber die Seitenborde 41 hinweg- 
gehoben werden. Diese Seitenborde 41 dienen neben der Abkapselung des 
Raumes zwischen Druckroller 3 und Umlenkschiene 4 auch zur seitlichen Fuh- 
rung des Riemchens 100. Wird die AuBenschicht 1 des Druckrollers 3 asymme- 
trisch zum Faserverband F angeordnet, so kann die AuBenschicht 1 gewendet 
werden, so daS die linke Seite sich auf der rechten Seite befindet und somit der 
Faserverband F Ober eine unbenutzte Flache der AuBenschicht lauft. 
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Patentansprilche 

1. Walzenstreckvorrichtung fur Spinnereimaschinen, bei welcher der Belag fur 
die Druckroller aus einer auReren und einer inneren Schicht besteht und die 
5 AuRenschicht dunnwandiger als die Innenschicht ist, dadurch gekennzeich- 
net, daR die AuRenschicht (1, 10, 100) die Innenschicht (2) lose umgibt, so 
daR sich die AuRenschicht (1 , 10, 100) relativ zur Innenschicht (2) bewegen 
kann. 

10 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die AuRen- 
schicht als Hulse (1) ausgebildet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die AuRen- 
schichtals endloses Riemchen (10, 100) ausgebildet ist. 

15 

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR die der Innenschicht (2) zugewandte Seite der AuRen- 
schicht (1,10,1 00) reibungsarm ausgefuhrt ist. 

20 5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR die AuRenschicht (1, 10, 100) quer zur Walzenachse (31) 
dehnungsarm ausgebildet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR die AuRen- 
25 schicht (1, 10, 100) eine Fadeneinlage (103) aufweist, die quer zur Achse 

(31 ) des Druckrollers (3) verlauft. 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR die AuRenschicht (1, 10, 100) mehrere Schichten (101, 
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102, 103) aufweist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafc die AuSen- 
schicht (1, 10, 100) eine der Innenschicht (2) des Druckrollers (3) zuge- 

5 wandte Laufschicht (102) und eine dem Faserverband (F) zugewandte Fa- 
serkontaktschicht (101) aufweist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, 
dafc zwischen der Laufschicht (102) und der Faserkontaktschicht (101) eine 

10 Fadeneinlage (103) angeordnet ist. 

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprOche 7 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Laufschicht (102) eine glatte, das Gleiten begunsti- 
gende Oberflache aufweist. 

15 

11. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 7 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daR die Laufflache (102) aus einem das Gleiten begunsti- 
genden Material besteht, wahrend die Faserkontaktschicht (101) aus einem 
Material besteht, das eine groSe Reibkraft aufweist. 

20 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprUche 7 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daS zur FQhrung des Riemchens (10, 100) eine Umlenk- 
schiene (4) vorgesehen ist. 

25 13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daft die mit dem 
Riemchen (10, 100) in Bertlhrung kommende Oberflache der Umlenkschiene 
(4) gerundet und reibungsarm ausgefuhrt ist. 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Umlenkschiene (4) fedemd gelagert ist, so da(J sie eine Spannkraft 
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auf das Riemchen (10, 100) ausObt. 

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprOche 12 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Umlenkschiene (4) Seitenborde (41) zur seitlichen 

5 Fuhrung des Riemchens (10, 100) aufweist. 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprOche 4 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Riemchen (10, 100) beim Ablaufen vom Druckrol- 
ler (3) aus der Ebene des Faserverbandes (F) herausgefuhrt wird. 

10 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB das Riemchen 
(10, 100) vorzugsweise unter einem Winkel a > 30° zur Ebene des Faser- 
verbandes (F) ablauft. 

15 18. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprOche 7 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB der vom Riemchen (10, 100) umschlossene Raum zwi- 
schen Umlenkschiene (4) und Druckroller (3) seitlich gekapselt ist. 

19. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 18, dadurch 
20 gekennzeichnet, daB die AuBenschicht (1, 10, 100) asymmetrisch zum Fa- 

serverband (F) angeordnet ist. 

20. Endlosriemchen oder HQIse zur Verwendung als Belag fur Druckroller von 
Streckvorrichtungen fOr Spinnereimaschinen, wobei der Belag aus einer au- 

25 Beren und einer inneren Schicht besteht und die AuBenschicht (1, 10, 100) 
dtinnwandiger als die Innenschicht (2) ist und die Innenschicht (2) lose um- 
gibt, so daB sich die AuBenschicht (1, 10, 100) relativ zur Innenschicht (2) 
bewegen kann, dadurch gekennzeichnet, daS das Endlosriemchen (1, 10, 
100) in Laufrichtung dehnungsarm ausgebildet ist. 
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21. Riemchen nach Anspaich 20, dadurch gekennzeichnet, daB das Riemchen 
(1,10, 100) eine Fadeneinlage (103) aufweist, die in Laufrichtung des Riem- 
chens verlauft. 

5 

22. Riemchen nach einem der Ansprtiche 20 Oder 21, dadurch gekennzeichnet, 
dafc die Innenseite des Riemchens (1, 10, 100) reibungsarm ausgefQhrt ist. 

23. Riemchen nach einem der AnsprOche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet, 
10 daft das Riemchen (1, 10, 100) aus mehreren Schichten (101, 102, 103) be- 

steht. 

24. Riemchen nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daS die Innenseite 
des Riemchens (1, 10, 100) als Laufschicht (102) und die AuBenseite des 

15 Riemchens (1, 10, 100) als Faserkontaktschicht (101) ausgebifdet ist. 

25. Riemchen nach einem der Ansprtiche 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet, 
da(S zwischen der Laufschicht (102) und der Faserkontaktschicht (101) eine 
Fadeneinlage (103) angeordnet ist. 

20 

26. Riemchen nach einem oder mehreren der AnsprOche 23 bis 25, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR die Laufschicht (102) eine glatte, das Gleiten begunsti- 
gende Oberflache aufweist. 

25 27. Riemchen nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dall die Laufschicht 
(102) aus einem das Gleiten begunstigenden Material besteht. 

28. Riemchen nach einem oder mehreren der AnsprOche 23 bis 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS das Riemchen (1, 10, 100) eine Faserkontaktschicht 



WO 2004/057072 



15 



PC17EP2003/014369 



(101) aufweist, die aus einem Material besteht, das einen hohen Reibwert 
aufweist. 

29. Riemchen nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, daft das Material der 
Laufschicht (102) etwa den halben Reibwert der Faserkontaktschicht (101) 
aufweist. 



30.Verfahren zur Herstellung eines Riemchens nach den Anspriichen 21 und 
25, dadurch gekennzeichnet, da& eine erste innere Schicht (100) auf einem 
rohrartigen KSrper aufgebracht und auf diese Schicht (102) ein Faden (103) 
aufgespult wird, der mit einer weiteren Schicht (101) uberdeckt wird. 
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GEANDERTE ANSPRflCHE 
[beira Intemationalen Btlro am 18 Juni 2004 (18.06.2004) eingegangen; 
urspriinglicher Anspruch 1 ge&ndert; alle weiteren Ansprilche unverSndert (1 Seite)] 



PatentansprUche : 

1 . WaJzenstreckvorrichtung f Or Spinnereimaschinen, bei welcher der Belag fur 
den Druckroller am Ausgang eines Verzugsfeldes aus einer auBeren und el- 
ner auf dem Druckrollerkern befestigten inneren Schicbt besteht und die Au- 
Benschicht dunnwandiger und barter als die Innenschicht isf, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die AuBenschicht (1, 10, 100) die Innenschicht (2) lose 
umgibt, so daB sich die AuBenschicht (1, 10, 100) relativ zur Innenschicht (2) 
bewegen kann. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die AuBen- 
schicht als HOIse (1 ) ausgebildet ist. 



3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die AuBen- 
15 schicht als endloses Riemchen(lO, 100) ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die der Innenschicht (2) zugewandte Seite der AuBen- 
schicht (1 , 1 0, 1 00) reibungsarm ausgef uhrt ist 

20 

5. Vorrichtung nach eihem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die AuBenschicht (1,10, 100) querzur Walzenachse (31) 
dehnungsarm ausgebildet ist. 

25 6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die AuBen- 
schicht (1, 10, 100) erne Fadeneinlage (103) aufweist, die quer zur Achse 
(31) des Druckrollers (3) verlauft. 

7. Vorrichtung nach elnem: oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge- 
30 kennzeichnet, daB die AuBenschicht (1, 10, 100) mehrere Schichten (101, 
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